
ТИСКИ СЛЕСАРНЫЕ

мод. ТСС-125, 140, 150

ТИСКИ СЛЕСАРНЫЕ

Тел. 8 (10-375-232) 46-07-25, факс 42-64-03.
E-mail  gmehzavod@gmail.com
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ТСС-125 125 135 70 30000 Сталь 35Л 365 180 175 16,5

ТСС-140 140 135 70 30000 Сталь 35Л 365 180 175 17,0

ТСС-150 150 135 70 30000 Сталь 35Л 365 180 175 17,0

А — ход подвижной губки;
В — ширина губок;
h — высота зажима.



ТИСКИ СЛЕСАРНЫЕ

мод. ТСС-160, 180, 200

ТИСКИ СЛЕСАРНЫЕ

Тел. 8 (10-375-232) 46-07-25, факс 42-64-03.
E-mail  gmehzavod@gmail.com
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ТСС-160 160 165 80 50000 Сталь 35Л 410 180 195 27

ТСС-180 180 165 85 50000 Сталь 35Л 420 200 210 27.5

ТСС-200 200 165 85 50000 Сталь 35Л 420 200 210 28

А — ход подвижной губки;
В — ширина губок;
h — высота зажима.



ТИСКИ СЛЕСАРНЫЕ

мод. ТСЧ-125, 140, 150

ТИСКИ СЛЕСАРНЫЕ

Тел. 8 (10-375-232) 46-07-25, факс 42-64-03.
E-mail  gmehzavod@gmail.com
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ТСЧ-125 125 135 70 30000 Чугун СЧ20 365 180 175 16,5

ТСЧ-140 140 135 70 30000 Чугун СЧ20 365 180 175 17,0

ТСЧ-150 150 135 70 30000 Чугун СЧ20 365 180 175 17,0

А — ход подвижной губки;
В — ширина губок;
h — высота зажима.



ТИСКИ СЛЕСАРНЫЕ

мод. ТСЧ-160, 180, 200

ТИСКИ СЛЕСАРНЫЕ

Тел. 8 (10-375-232) 46-07-25, факс 42-64-03.
E-mail  gmehzavod@gmail.com
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ТСЧ-160 160 165 80 50000 Чугун СЧ20 410 180 195 27

ТСЧ-180 180 165 85 50000 Чугун СЧ20 420 200 210 27.5

ТСЧ-200 200 165 85 50000 Чугун СЧ20 420 200 210 28

А — ход подвижной губки;
В — ширина губок;
h — высота зажима.



ТИСКИ СЛЕСАРНЫЕ

мод. ТСЧ-250Н

ТИСКИ СЛЕСАРНЫЕ

Тел. 8 (10-375-232) 46-07-25, факс 42-64-03.
E-mail  gmehzavod@gmail.com
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ТСЧ-250Н 250 200 80 60 000 Чугун СЧ20 530 150 180 41

А — ход подвижной губки;
В — ширина губок;
h — высота зажима.



ТИСКИ СТАНОЧНЫЕ

мод. ГМ-7212П-02
        ГМ-7212Н-02
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ГМ-7212П-02 125 150 420 212 89 117 45 21 25000 17

ГМ-7212Н*-02 125 150 375 190 89 - 45 21 25000 13

ТИСКИ СТАНОЧНЫЕ

Тел. 8 (10-375-232) 46-07-25, факс 42-64-03.
E-mail  gmehzavod@gmail.com

 *  - исполнение без поворотной плиты
Данная модель станочных тисков имеет увеличенный ход подвижной губки А = 150 

мм, (по сравнению с аналогичными моделями 125 – 130 мм), а так же большую вы-
соту зажима (h = 45 мм против 40 мм у аналогов), при том, что высота самих тисков 
уменьшена (Н1 = 117 мм против 135 – 132 мм), что позволяет увеличить рабочее 
пространство станка и жесткость самих тисков.

Тиски имеют повышенную размерную точность при базировании детали за счет 
разнесения на максимальную ширину b2, направляющих корпуса, а так же повышен-
ную долговечность за счет ширины направляющих b1 = 21 мм.



ТИСКИ СТАНОЧНЫЕ

мод. ГМ-7216П-02
        ГМ-7216Н-02
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ГМ-7216П-02 160 200 515 252 106 138 58 36 30000 30

ГМ-7216Н*-02 160 200 470 230 106 - 58 36 30000 24

ТИСКИ СТАНОЧНЫЕ

Тел. 8 (10-375-232) 46-07-25, факс 42-64-03.
E-mail  gmehzavod@gmail.com

* - исполнение без поворотной плиты
Тиски имеют большую высоту зажима детали (h = 58 мм против 50 мм у аналогов),

при том, что высота самих тисков уменьшена (Н1 = 138 мм), что позволяет увеличить 
рабочее пространство станка и жесткость самих тисков.

Тиски имеют повышенную размерную точность при базировании детали за счет 
разнесения на максимальную ширину b2 направляющих корпуса, а также повышен-
ную долговечность за счет ширины направляющих b1 = 38 мм.



ТИСКИ СТАНОЧНЫЕ

мод. ГМ-7220П-02
        ГМ-7220Н-02
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ГМ-7220П-02 200 250 580 314 120 156 63 40 40000 42

ГМ-7220Н*-02 200 250 535 285 120 - 63 40 40000 33

ТИСКИ СТАНОЧНЫЕ

Тел. 8 (10-375-232) 46-07-25, факс 42-64-03.
E-mail  gmehzavod@gmail.com

 *  - исполнение без поворотной плиты
Тиски имеют уменьшенную  высоту (Н1 = 156 мм), что позволяет увеличить рабо-

чее пространство станка и жесткость самих тисков.
Тиски имеют повышенную размерную точность при базировании детали за счет 

разнесения на максимальную ширину b2 = 178 мм направляющих корпуса, а также 
повышенную долговечность за счет ширины направляющих b1 = 40 мм.



ТИСКИ СТАНОЧНЫЕ

мод. ГМ-7225П-02
        ГМ-7225Н-02
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ГМ-7225П-02 250 300 665 340 144 181 80 42 50000 60

ГМ-7225Н*-02 250 300 600 316 144 - 80 42 50000 52

ТИСКИ СТАНОЧНЫЕ

Тел. 8 (10-375-232) 46-07-25, факс 42-64-03.
E-mail  gmehzavod@gmail.com

* - исполнение без поворотной плиты

Тиски имеют уменьшенную  высоту (Н1 = 181 мм), что позволяет увеличить рабочее 
пространство станка и жесткость самих тисков.
Тиски имеют повышенную размерную точность при базировании детали за счет 
разнесения на максимальную ширину b2 = 200 мм направляющих корпуса, а также 
повышенную долговечность за счет ширины направляющих b1 = 42 мм.



ТИСКИ СТАНОЧНЫЕ

мод. ГМ-7232П-02
        ГМ-7232Н-02
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ГМ-7232П-02 320 400 850 454 173 213 100 55 55000 132

ГМ-7232Н*-02 320 400 790 420 173 - 100 55 55000 103

ТИСКИ СТАНОЧНЫЕ

Тел. 8 (10-375-232) 46-07-25, факс 42-64-03.
E-mail  gmehzavod@gmail.com

* - исполнение без поворотной плиты
Тиски предназначены для выполнения тяжелых работ. Обладают массивным кор-

пусом, что повышает виброустойчивость тисков. Основание тисков имеет увеличен-
ные габариты, что увеличивает жесткость.

Высота тисков оптимально низкая, что увеличивает рабочее пространство станка.
Направляющие разнесены на максимальное расстояние b2 = 260 мм, что значи-

тельно увеличивает точность базирования деталей.
Ширина направляющих b1 = 55 мм, обеспечивает долговечность работы тисков.
Тиски аналогично другим конструкциям оснащены упорным подшипником и та-

рельчатыми пружинами.



ТИСКИ СТАНОЧНЫЕ
ПНЕВМАТИЧЕСКИЕ

мод. ГМ-7201-0019-02
с гидравлическим усилением
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ГМ-7201-0019-02 250 320 6 756 372 176 228 80 52 45000 119

ТИСКИ СТАНОЧНЫЕ
ПНЕВМАТИЧЕСКИЕ

Тел. 8 (10-375-232) 46-07-25, факс 42-64-03.
E-mail  gmehzavod@gmail.com

По сравнению с существующими аналогами тиски имеют повышенную жесткость 
и прочность за счет широких направляющих b1, высоты тисков H1 и массы тисков, 
повышенное усилие зажима за счет увеличенного диаметра пневмоцилиндра, увели-
ченного диаметра ходового винта и использования тарельчатых пружин европейско-
го производства.



ТИСКИ ЛЕКАЛЬНЫЕ

мод. ГМ-7410УН
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ГМ-7410УН 100 125 440 100 79 42 34 6000 17

ТИСКИ ЛЕКАЛЬНЫЕ

Тел. 8 (10-375-232) 46-07-25, факс 42-64-03.
E-mail  gmehzavod@gmail.com



ТИСКИ СТАНОЧНЫЕ
ПОВЫШЕННОЙ  ТОЧНОСТИ

мод. ГМ-7413Н
        ГМ-7413П
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ГМ-7413 Н 1 130 110 196 - - 425 104 - 45 25000 21,2

ГМ-7413 П 2 130 110 196 212 300 426 104 130 45 25000 24,3

ТИСКИ СТАНОЧНЫЕ
ПОВЫШЕННОЙ  ТОЧНОСТИ

Тел. 8 (10-375-232) 46-07-25, факс 42-64-03.
E-mail  gmehzavod@gmail.com

Тиски предназначены для работы на фрезерных станках.
При снятом основании тиски предназначены для работы на станках с ЧПУ фре-

зерно-сверлильной группы, а также на плоскошлифовальных станках в качестве ле-
кальных тисков.

За счет безболтового соединения подвижной губки с каленой направляющей пла-
стиной корпуса исключен подъем подвижной губки при зажиме.

Тиски в неповоротном исполнении обладают точностью лекальных тисков.



СТОЛ 
сварочно-сборочный 

модульный из серого чугуна

Тел. 8 (10-375-232) 46-07-25, факс 42-64-03.
E-mail  gmehzavod@gmail.com

Назначение
Стол сварочный предназначен для проведения точных сварочных работ с возможно-

стью фиксации деталей и узлов, применяя универсальные зажимные приспособления 
и упоры.

Применение сварочных столов в сочетании с универсальными зажимными приспо-
соблениями и упорами обеспечивает более высокую точность и скорость сварки при 
серийном и единичном производстве, а также сокращает время на переналадку с од-
ного изделия на другое.

Конструкция стола
Созданная на ЗАО «Гомельский механический завод» модульная система позволя-

ет очень быстро разрабатывать конструкцию сварочного стола, учитывая пожелания 
заказчика.

Бруски, образующие рабочую поверхность стола, взаимозаменяемые, что позволяет 
при их повреждении заменить один или несколько брусков, сохраняя стол в рабочем 
состоянии.

Конструкция стола представляет собой рабочую поверхность с несущими чугунными 
балками и сварными опорными стойками с регулируемыми по высоте самоустанавли-
вающимися опорами.

Рабочая поверхность стола состоит из съемных литых чугунных брусков, которые 
образуют между собой Т-образные пазы для крепления зажимных приспособлений и 
упоров. Литые бруски изготовлены из серого чугуна модифицированного медью.

На поверхность стола нанесена координатная сетка размером 100х100 мм, которая 
способствует более точному позиционированию деталей и  предназначена для уста-
новки свариваемых деталей и узлов, а так же зажимных приспособлений и упоров.

Литые бруски из серого чугуна, образующие рабочую поверхность стола, применя-
ются ведущими мировыми производителями сварочных столов.

Основные преимущества серого чугуна:
- при попадании брызг раскаленного металла на поверхность серого чугуна не про-

исходит диффузия, следовательно, нет полного прилипания и образовавшуюся ока-
лину легко удалить.

- при старении серого чугуна происходит выделение графита на поверхности, что 
является постоянной защитой поверхности от прилипания частиц металла.

- обычно для защиты поверхности сварочных столов требуется постоянная специ-
альная обработка, благодаря свойствам серого чугуна расплавленный металл, попа-
дая в его пористую структуру, вызывает постоянный процесс обогащения графитом, 
защищая поверхность. 

Дополнительные преимущества серого чугуна:
-  низкий коэффициент расширения при воздействии высокой температуры;
-  улучшенное рассеивание звука при установке деталей
Длина применяемых брусков 1200мм.
Максимально допускаемая равномерно распределенная нагрузка на один брусок из 

серого чугуна составляет  1 тонну.
Рабочая поверхность стола образована брусками  шириной 85 мм       
Толщина планки 32 мм.
Поверхности планки шлифованные.
Бруски обработаны  на импортном высокоточном оборудовании, двусторонние  и 

полностью взаимозаменяемы. При переустановке брусков размерная сетка рабочей 
поверхности стола не нарушается.



ЛЮНЕТЫ 
ДЛЯ  СТАНКОВ

ЛЮНЕТЫ
ДЛЯ  СТАНКОВ

Тел. 8 (10-375-232) 46-07-25, факс 42-64-03.
E-mail  gmehzavod@gmail.com

Основные преимущества люнетов конструкции ЗАО «Гомельский механический 
завод»:

-  оптимальное соотношение цены и качества;
-  современный дизайн;
-  улучшенный товарный вид  за счет механической обработки всех поверхностей         

корпусных деталей;
-  увеличенная ширина нижней прилегающей базовой поверхности;
-  лучший обзор обрабатываемых деталей;
-  расширенный диапазон закрепляемых диаметров: Ø20÷Ø250

Наименование 
люнета

Условное 
обозначение

Диапазон диаметров, 
мм

Люнеты неподвижные кулачковые
К станку 1В62Г ГМ-Л1В62Г.11 Ø20÷150
К станку 16В20 ГМ-Л16В20.11 Ø20÷150
К станку 1В625 ГМ-Л1В625.11 Ø20÷160
К станку 1К62 ГМ-Л1К62.11 Ø20÷150
К станку 1К62 ГМ-Л1К62.21 Ø20÷250
К станку 16К20 ГМ-Л16К20.11 Ø20÷150
К станку 16К20 ГМ-Л16К20.21 Ø120÷250
Люнеты подвижные кулачковые
К станку 1В625 ГМ-Л1В625.12 Ø10÷110
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